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Bibliographische Daten 

The roller to drive a bobbin at a textile machine, and especially a winder or twister, has at least one ring mantle section 
(2.2) of a metal/ceramic material. 
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@ Waize zum Antrieb von Spulen an Textllmaschinen, Insbesondere Spui- oder Zwlrnmaschlnon 
@ EIne Walza zum Antrieb von Spulen an Textllmaschlnan, 

insbesondere Spul* oderZWIrnmaschlnen, hat erflndungage- 

mfiB mindestena einen umlaufenden ringformlgen Mantalab- 

schnitt au8 metaiikeramiachem, Insbeaonderd oxidkeremi- 

schom Material, daa im Ramm- oder Plasmaapritzverfahren 

abflelagert und stufenloa bzw. kontinulerilch in die angran- 

lenden Walzenmantelabschnitte flbergeht Ais im Flamm- 

oder Plaamaspritzverfahren aufgetraganes Material wird ein 

Material mit einer (mlttleren?) KomgroSe Im Bereich von 20 

Ws 40 ^m vervrandat wobel der metallkeramische Mantelab- 

achnitt einen orithmetlaohen Mittenrauliwart Ra - 6 bla 10 
einen Rt-Wert von 60 bia 70 |im und einen Rz-Wert von 

40 bla 55 ^m hat. 
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"ll^^S-"'''' ""^e gegenflber klimati- 

dnsche ReibwaJzen. zum Antrieb von Spulen an SpS- ZwTma^««n ""^'"^^ Spmnpraparationen. 

Oder Zwramaschinen in verschiedenen AusfDhruT . 5 ffirnm~'**-T'' """^^ A« 

nache einen verhUmismaBig hohen Reibwert aufweist IXn !» 5 ^ ™ realisierea In den meisten 

amit der mit seiner UmfaSgsflilcheTgrdie fen rn JLri^^^^^ einer der genann.en Fakto- 

anliegende GamkOrper mitgenommen wird. Die Auf "^^^ 'Pnachiaaigt 

rauhungamgewickeltenGamkerper.vorallemanden ,„ AS 1 rT^f^ DE- 

Kanten, ist bei Anwendung der bekai^iten. Qbe^ deVe" ka„i[ If ^ ^ n ^"r Ntajerung des VerechleiBes be- 

samte Unge an der Spule anliegenden ReXwabea zum I^.k Reibungsbean- 

Beispiel beim Antrieb von konEchen Sp£SS S^^TiT"^ '^besondere an den Wen- 

DieseAufrauhungist vorallemaufdenSnreS^^^^^^^ Shen Werb^."„^.""''!^ •^'^"^t'' 

A" bau des konischen Garnkflrper, zurOdczufQhre^ ,5 ^ den d^ko- t *"«"''™8e"- Z" diesem Zweck 

wodurch der Friktionspunkt, dafl heiBt die Stdle an^r w^l.? ?t. ™' ^^"^ Pulverartigen, verschleiflfesten 

die Obertragung der Drehl^eweguS^foS Se S w"'V" Spritzform "n 

Lange der Spule bin und her wiidea S stodiJe nti^ bevor der e.gentliche Grundstoff der Fadenfah- 

Verschiebung kann zu einer Aufra' h^ng OberTe « « ak Hnf f^f '^^^ 'T''^''^''' ''''•'^ ^^^ei wird 

samte Spulenlfinge und zu einer starken Vertade^g toS S«ff f^.""''^ "^^^ ^'"^hlelB- 

der AufwKkel- und damit der FadenabzuesSZr rf« l« • ™ HuBmmel vermengt wird. 

digkeit fOhren. aaenaozugsgeschwin- das vorzugsweise ahnliche FlieBeigenschaften Wie der 

Dabei kann die HQIse aus einem zweischichtiMn Trommel aufweist 

Werkstoffbestehen.wozuaufeinei^Lrs?£Se AwXT^T'^nJ''''''''''" ^^"^ EP- 
Tragerschicht eine weichelastische, porOse « \^J^^LZ2'T^^^'^ ^9^'' Geschwindigkei- 

harterer AuBenkrusteaufgebrachtist,indemindieM. ^t^Z^?^i^l'"^3 ^'"^^'^ « ""^^annt, Zonen 
rese Werkstoffschicht zum Beispiel ein DaueZLet ZoS^?** ^"^^'f"' vor^usehen. wobei eine 
werkstoff in Pulverform. zum Beispiel bSSSi- KSSf;^f '^"''i^''''' ^^P'*'^'^^^* ''"^'^l' eine 
ver.eingebettetist. nuemipui KCTamikbeschichtungnutspeziellenRauhigkeitswerten 

sclSetn.°l;'^ich'ii'lfeV2i^;S^^ 

den Mantelabschnitten zusam^n^eS Sene^^e' ^^enXfH"^^r'™n'^'^^^ die^ansteuTel 

auBeren emea niedrigen und der mittlere einen hohen fel^l ?n h.^ m-f bedingenden Rif- 

Re*wertauhveisen.wobeidermittlereAbscSefcht BiSn^^ ^"^^j^ kommenden 

balhg sein kaim. Mit einer soichen Waize soH me ch « SI^SJ??*^^'*'*'?' beispieUweise 

werden, daB der Faden ohne starke Abzugsdifferewen ™ P'^niaspritzver. 

aufgespult witd. Der Friktionspunkt kann ™dit S r ^ n 'JV'^"'' ""^ arithmetischen Mitten- 

ttber die ganze Spulenlilnge wa^em sSr^We bTaS sSeL .onZ? w l^r. oxidkerami- 

emen TeiJbereich der SpulenlSnge beschrSnkt Bei die d« in 1™ ni, ^ *c I"* ^es Faserverban- 

ser Reibwaize wird der Stoff fQ?den den hohen r1- «, Sshen ^'^^'''^^^fkwalze laufenden Garn 

wenaufweisendenReibbelagabschnittmteifflffemorier AH ■ • . 

zahflQssigem Zustand in eine emSendetth- P«^tTT 'l^'^'''' ^°™'««^ ^ B«spiel aus 

mungdesWalzeiikarperseingefaUtKrtLrS- ^SSS,Lt?„„t''''"-^t ^ 
rung gebracht Als Stoff fOr den Reibbelag wird haupt- fen nS^m oxidkeramischen Werkstof- 
. sachhch synthetischer Gummi verwendet.Tr dtSih « m!1^^'^^''T'^"T^'^^^^ 
FWe wie RUB, Qua^mehl Oder dergLhtiJ^- dSh29o"ci '""''"Sl'J, ,«ehe beisplels^eise 
ner Rauhigke. varuert werden kann. wobei auch andere m 339 742 B1 ni«. n 1, ' l^-^ t\ 
Kunststoffe mit entsprechend hohem Reibwert verwa^ Verfa^L„nhJ« ! Druckschnften befassen sich mit 
det werden kdnnea ="verwen Venawensschntten. beispielsweise Fonnteile aus Fa- 
Die DE.AS-12 57 646 beschreibt eine zylmdtische « Bi!lS*"^'*''^*?,'°?'^"''='"*'*«"'daBsiefflrdas 
Reibwaize, deren mittlerer Flachenabschnitt aus etofm «^ =™' '?'f^- "^"^ oxidkeramischen Werk- 
elastischen Werkstoff mit hohem ReTbwert Kt^ SeS"""" ""^ Ranunspritzens 
leichtballig ist. wobei dieserMittelabschnitt eine HQIse ^rl^lL^r- . . 
aus elastischem Werkstoff umfaBt. die zw schen Tei schT?Fril^i^.»^'*V°? ''^'«""«" ^^^'asti- 
sp.egelbildlichgleichausgebildeten.jedoch^dna^e « bdaLn^^^T^?" ^'"""P^ei^e Reibwalzen- 
axial verstellbaren Einzelzylindem e ngesp^t urn h^^*^!?* '^^"""'S 
durch axiales Verspannen der Einzelzylinder^eelnr n«^i^ " Erfmdung die Aufgabe zugrunde, MaB- 
anderdiedenMitt&abschnittbildendTHSfenaS^ ^^^bZ''^^^.*',^^^^'^'"^^'' 
den unterschiedlichsten Anforderungen nach auBen baU nflde^ii^r '^^V"'^"^^ schonende- 
ligzuverformen. ■>««• auoen oai ^ Faden- bzw. Gambehandlung und anderetseits eine 

Bei der Herstellung von Zwimen muB der am Urn- z^,!^'!^^^"^*'!'?'^'^**™?"''^*^^ 

fang der Spule. insbesondere Kreuzspule. ang?^fende Wal^e^mT,?ri,h''^"c^^'^* '"^^ erfindungsgemaBe 

FriktionsantriebeinverlaBUches und "eproZe bares b^Sde^S^ul ^5^7 ^P"''" '"u^'*'''""^ ' 

UonsbeiageistbegrenztSieunterUegeneJm^efi ox^^rGSdi^SM^^^ 
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sichtigung bestimmter Porenstrukturen und Rauhig- 
keitswerten ein Antrieb der Spule nicht nur durch Rei- 
bung sondem auch durch FormschiuB zwischen dem 
textilen Gut und dem oxidkeramischen Reibbelag si- 
chergestellt 

In Abhanglgkeit von den verwendeten Materialien 
und auch unter BerQcksichiigung der Gam- bzw. Zwirn- 
struktur sind sowohl die Partikel- bzw. KorngrdBen des 
oxidkeramischen Materials von 20 bis AO\im als auch 
die Rauhigkeitswerte zu beachten, wobei ein Ra-Wert 
von 6 bis 10 ^tm bzw. ein Rt-Wert von 50 bis 70 jim und 
em Rz-Wert von 40 bis 55 ^im besonders vorteiibaft 
smd. 

Die einzeinen Rauhigkeitswerte sind wie folgt defi- 
niert: 


Ra « Mittelrauhwert 

Ra ist das arithmetische Mittel der absoluten Betrfige 
ailer Profiiordinaten innerhaib der GesamtmeBstrecke 
im nach dem Ausfihern von Formabweichungen und 
grdberen Anteaen der Welligkeit 

Rt » maximale Rauhtiefe 

Rt ist der Abstand zwischen der Linie der Erhebungen 
und der Linie der Vertiefungen innerhaib der MeBstrek- 
ke (Bezugsstrecke) eines nach DIN 4768 Bl. 1 gefdterten 
Profils. 

Rz - gemittelte Rauhigkeit 

Rz ist das arithmetische Mittel aus den Einzelrauhtiefen 
von funf aneinander grenzender, gleichlanger Einzei- 
meBstrecken des nach DIN 4768 Bl. 1 gefilterten ProfUs. 

Durch eine geeignete Nachbearbeitung, zum Beispiel 
ScWeifen oder Bfirsten,' kann durch Brechen der Ko- 
rundspitzen des oxidkeramischen Materials eine Ober- 
fiache so gezielt hergestellt werden, daB die Spule in 
emer praxisgerechten Aufteilung zwischen Reibung und 
FormschiuB mitgenommen wird. 

Der aus metall- bzw. oxidkeramischem Material be- 
stehende Mantelabschnitt, der vorzugsweise eine balli- 
ge Kontur haben kann, soil stufenlos bzw. kontinuierUch 
m dje angrenzenden Walzenmantelabschnitte iiberge- 
hen. Bei einem AuBendurchmesser D der Waize soli der 
Radius R der "Balligkeit" (siehe Fig. 2) des metallkera- 
mischen Mantelabschnittes vorzugsweise folgender 
Gleichungfolgen: 


Rg- 2 zeigt eine Schnittansicht einer zweiten AusfOh- 
ninpform der erfmdungsgemaBen Walze; und 

Kg. 3 zeigt eine weitere abgewandelte Ausfflhnings- 
form der erfindungsgemafien Walze. 
^ D ^l^'u ^^^^ Antriebswelle 1 befestigte 

Reib. bzw. Friktlonswalze 2, bestehend aus zwei fiuBe- 
ren Mantelabschnitten 2.1 mit relativ glatten und damit 
?!!I^I!n/t""^^° Reibungskoeffizienten aufweisenden 
Oberfiachen und einem mittleren Abschnitt Z2, der aus 
10 in emer rmgfdrmigen Ausnehmung 23 abgelagertem 
meta 1- oder oxidkeramischen Material besteht Dieses 
metall- oder oxidkeramische Material ist vorzugsweise 
durch Flammspritzen oder Auftrag im Plasmastrahl ab- 
gelagert wobei als Grundmaterial ein Material mit ei- 
IS ner KorngrdBe im Bereich von 20 bis 40 m verwendet 
worden ist Der metaU- bzw. oxidkeramische Mantelab- 
schnitt hat vorzugsweise einen arithmetischen Mitten- 
rauhwert Ra - 6 bis I0|im. bei einem Rt-Wert von 50 
bis 70 urn und einen Rz-Wert von 40 bis 55 \m 
20 • Bei dem oxidkeramischem Material handelt es sich 
vorzugsweise um: Aluminiumoxid, Titanoxid. Chrom- 
oxid und Mischungen dieser Oxide. 
Die Reibwalze 2 dient zum rotierenden Antrieb einer 
^ m emem Schwenkrahmen 3 geiagerten Aufwickelspule 

Fig. 2 zeigt eine Walze 20 mit einem durchgehenden 
zyhndrischen Walzenkdrper 20.1. auf dessen Aufien- 
mantel em balliger Mantelabschnitt 20.2 aus metaU- 
Oder oxidkeramischem Material abgelagert ist Bei ei- 
30 nem Walzenkdrper mit dem AuBendurchmesser D folfft 
der Radius R der Balligkeit des metaU- oder oxidkerami- 
schen Mantelabschnitts 20.2 folgender Gleichung: 

R=»2bis6xD>500mm. 


35 


R«2bis6x D^ 500 mm. 

Der metall- bzw. oxidkeramische Mantelabschnitt 
liegt, bezogen auf die Walzenlange. vorzugsweise im 
mittleren Walzenbereich und hat eine Breite 

S « 1/4 bis 1/3 X Spulenhublange(« Changierhub). 

Das metall- oder oxidkeramische Material ist vor- 
zugsweise in einer umlaufenden, ringformigen Ausneh- 
mung des Walzenmantels abgelagert, wobei das metall- 
bzw. oxidkeramische Material vorzugsweise durch 
Flammspritzen oder Auftrag im Plasmastrahl abgela- 
gert ist 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 
nung nSher beschriebea 

Fig. 1 zeigt in schematischer, perspektivischer Dar- 
stellung das Aufwickelwerk einer Spui- oder Zwirnma- 
schine mit einer ersten Ausfflhrungsform der erfm- 
dungsgemUBen Walze; 


Der metallkeramische Mantelabschnitt 20.2 liegt, be- 
zogen auf die Walzenlange. im mittleren Walzenbereich 
und hat eine Breite 

40 S - 1/4 bis 1/3 X Spulenhub!ange(« Changierhub). 

Bei der in Fig. 3 dargestellten Walze 200 hat der me- 
tall- Oder oxidkeramische Mantelabschnitt 200.2 eine 
baiiige Kontur und ist in einer ringformigen Ausneh- 
45 mung 200 J des Walzenkdrpers abgelagert 

Der Kerngedanke der Erfindung ist im wesentiichen 
folgender: 

Die Struktur der Oberflache des Walzenkdrpers ist 
durch die KorngrOBen und die Rauhigkeitswerte be- 

50 stimmt Daraus ergibt sich eine bestimmte Porenstruk- 
tur. Die Porenstruktur hat aber auch einen hygroskopi- 
schen Charakter. Ein mit Avivage behandeltes Gam 
gibt an der AntriebswaJze mikroskopisch feine Partikel 
der Avivage auf die Walzenoberflache. Im Fall einer 

55 glatten Wahe flihrt das zwangslSufig zur Beeijitrichti- 
gungder Reibungsmitnahme, 

ErfmdungsgemaB stellt sich fOr die Mitnahme des 
Spulkdrpers ein Mittel aus Reibwert und fonnschlQssi- 
ger Bindung zwischen Oberflache und Fasergut ein. 

60 Avivage, die an eine solche Oberflache abgegeben wird, 
hat die MSglichkeit, in die Porenstruktur einzudringen 
so daB der Reibwert kaum beeinfluBt wird. Das hygro- 
skopische Verhalten der Avivage in den Poren kann 
man sich so vorstellen, daB einerseits standig Avivage 

65 zugefdrdert wird, aber ebenso Avivage aus den Poren 
durch "trockenere" Fadensttlcke wieder entfemt wird 
Es entsteht also ein standiger Wechsel zwischen Hincin- 
f ardem und Wiederabf flhren der Avivage. 
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PatentansprQche 

1. Waize zum Antrieb von SpuJen an Textilmaschi- 
nen, insbesondere Spul- oder Zwirnmaschmen, ge- 
kennzeichnet durch mindestens einen umlaufen- 5 
den, nngfdnnigen Mantelabschnitt (2.2, 20.2, 200.2) 
aus metallkeramischem Material 
Z WaIze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. dafi das metallkeramische Material ein oxidke- 
ramisches Materialist 

3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das metaUkeramische Material in ei- 
ner umlaufenden, ringfdrmigen Ausnehmung (23; 
2003) des Walzenmantels abgelagert ist 

4. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 15 
net daB das metallkeraniische Material durch 
Flammspntzen oder Auftrag im Plasmastrahl abge- 
lagert ist 

5. Walze nach Anspruch 1. dadurch gekennzeich- 
neUaB der aus metallkeramischem Material be- 20 
stehende Mantelabschnitt stufenlos bzw. kontinu- 
leriich m die angrenzenden Walzemnantelabschnit- 

te abergeht 

6. Walze nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
net daB der metaUkeramische Mantelabschnitt ei- 25 
neballigeKonturhat 

7. Walze nach Anspruch 1. dadurch gekennzeich- 
net, daB bei einem AuBendurchmesser D der Walze 
der Balhgkeitsradius R des metallkeramischen 
Mamelabschmttes durch folgende Gleichung be- 30 

stimmtist; . " 

R = 2bis6xD^ 500mm. 

8. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- « 
net daB der metallkeramische Mantelabschnitt be- 
zogen auf die WalzenlMnge. im mittleren Walzenbe- 
reich liegt und eine Breite 

hub) ^ Spulenhubiange {« Changier- « 

hat 

9. Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net. daB aisimFlamm- Oder Plasmaspritzverfahren 45 
aufgetragenes Material ein Material mit einer 
KomgrdBe im Bereich von 20 bis 40 am verwendet 
worden ist 

10. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der metallkeramische Mantelabschnitt ei- 50 
nen arithmetischen Mittenrauhwert Ra « 6 bis 

10 Jim ein Rt-Wert von 50 bis 70jun und einen 
Rz- Wert von 40 bis 55 ^ra hat 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 55 
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